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Cetle invention vise n pcrfcctionncr la ma- 
chine formanl lobjet du brevet n° 463.47/I , 
de maniere quelle puisse travaillcr encore plus 
aisemcnt el aussi afjir sur une plus grandc 
5 varidte particles. Toulefois, les perfectionne- 
menls dont sagit peuvent filrc incorporfc a 
d'aulres types de machines a boutonner que 
le present. 

[/un des principaux elements de lmven- 

i o lion comporte I'emploi d'ontils adaptes a elTcc- 
tuer le boutonnage en deux coups an lien 
dun, afin d'adapterla machine n trailer n nn- 
porte quelle piece d'ouvmgc, nolamnuml les 
tiges don ties patles boutonnanl.es sonl epaisses 

i5 et raides ou encore les bouloiinieres rclali- 
vement pctiles pour la taillc des boutons. 

Et, pour faciliter encore plus le boulon- 
nage, la machine a Hi clotee dun nouvcau 
mccanisme qui imprime ji chaque It-vre do In 

20 boutonniere un inouvemcnt qui amene les 
deux cot£s de ladite bonlonnitVfi a pen pros 
jusqu'au bord de la lite du bouton correspon- 
dent, avant de les passer eomplelemenl sous 
la lite dccelui-ci pour achever le boulonnage. 

2 5 {/invention consisle, en outre, dans une 
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jointure a charniere pour les outils bouton- 
ncurs qui seront ainsi empSche's de fatigucr 
par trop au cours de leur travail, et dans 
remploi d'un mccanisme d'un nouvcau genre 
pour placer 1'ouvrage en position de bouton- 3o 
nagc, cc mccanisme etant conslitud par des 
mnchoires qui attrapent la patte a boutons et 
l'amcnent au point voulu relativemcnt aux 
oulils place-ouvrage, apres quoi elles tiennenl 
ladite patte fenncment en place. 

Les autrcs particularity dc 1'invenlion res- 
sorlironl clairement dc la description qui va 
suivre en regard du dessin ci-joint dont 

Fig. 1 est une perspective de Tavant dc la 
machine montrant les divers outils dans la 
position qu'ils occupent au debut; fig. 2 , uno 
coupe vorticale longitudinale a travers le mi- 
lieu de la machine; fig. 3, 4 et 5, des vues 
dc c6le illuslrant les positions relatives des... 
divers outils d'un meme jeu au fur et a mesure lib 
qu'ils se deplaccnl; fig. 6, une perspective 
d<Haillee decerlaines pieces representees fig. 5 
et occupant exaclement les mimes positions: 
(ig. 7, un detail en Elevation laUSralc, faisant 
voir oil les outils boutonncurs seront amenes 5o 
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par le placement dune dcs l&vres dc la bou- 
lonnierc sous la tele du boulon corrcspondanl; 
fig. 8, un detail, en perspective, dcs pieces 
de fig. 7 dans les memes positions; fig. 9, 
5 une perspective semblablc a la preeedcntc, 
montrant les outils boutonncurs a la fin dc 
leur travail; fig. 10, nne perspective prise 
par en dcssous <Tun porle-boulon silue a une 
cxlremilo de la rangtfc; fig. 1 t, une perspcc- 

10 live detailltfe de la monlure des organes por- 
ta nt les outils placc-ouvrage et les appuis 
pour la queue dc chaque boulon; fig. 1^ 
nne paire A ouvrc-boulonnieres, en perspec- 
tive;, fig. 1 3, nne perspective du mikanismc 

iS permcllanl dc declenchcr les outils place- 
uuvrageel les appuis pour la queue lie chaque 
boulon pour les enlevcr de la machine, colic 
vuc etant prise par en dessous en regardant 
vers I'arri&rc de la machine; fig. i4, une 

iio perspective de la pince qui attrape l'ouvrage 
pour lc placer an bon endroit; lig. *5, une 
perspective detaillde de la m&choirc inftrieurc 
de ladite pince; lig. 16, une coupe verlicale 
montrant en detail le mode de construction 

•2 5 et I'agcncemcnl du piston s'engageanl sur la 
tele du boulon, ainsi que des outils boulon- 
neurs cooperanl avec ledit piston; fig. 17, 
une perspective delaillde du moeanisme ser- 
vant a vtfrouiller dans son manchon-support 

3o chaque piston s'engageanl sur la l6te dun 
bouton; fig, 18, une perspective d'un dcs 
outils boulonneurs, vu dc cole; fig. 19 et 20, 
des perspectives delaillccs du bas d un oulil 
boutonncur, ces deux vues etant prises a des 

35 angles dilKrents; fig. ai, une coupe verlicale 
du bas d'un piston scrre-boulon nouveau 
modele; fig. sm, un bouton d'unu forme par- 
ticuliere; lig. 3 3, une vuc, en plan, dune 
sriric de fourches porle-boulons dont les 

4o branches prescntent des ouverlurcs dcslinocs 
a recevoir des boulons poses aulremenl qu'on 
le fait d'habitudc. 

Toules les perspectives du dessin sont iso- 
mctriques. 

A 5 2 designe les porle-boulon, A les porlc- 
boulonniere, fi les ouvrc-boulonniere. Chaque 
porie-bouton a comprend une fourchc 8-10 
(lig. q3) presentanl une ouverluru ochancree 
12. Le porte-bouton silue a chaque bout de 

5o lo rangee est muni, en outre, d'unc paire de 
doigts elasliques 1 A Formes dc maniere que 
les queues dcs deux boulons correspondent 
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aux deux porte-bouton susdils puissent etrc 
inlroduites cntrelesdits doigts jusqu'au-dela de 
leurs portions attenanles etemp6cher ainsi les 5b 
boulons attaches a ccs queues, de meme que 
les autrcs, de sortir accidentellement dc leurs 
supports. Les doigts 1A peuvent etre en lii 
de fer plie comme dans fig. 10, leurs extre- 
mity's posleriourcs etant encastrees dans des Go 
rainures praliquees dans les faces de dessus 
d'cnlrctoises i0 fixees par des goupilles aux 
coles inferieurs des fourches porte-bouton 3. 
De preference aussi, les branches desdites 
fourches sont taillecs en iScharpc en 18 pour 65 
ne pas couper on draillcr les fils d attache des 
boulons. II sera bon de biseauter egalemenl le 
dessous des doigts 1A (a 1'avanl ou pros de 
la, tel que inonln* en 30), aussi bien que le 
dessous des branches des diverscs fourches 2,70 
par-devant, tel que monlr<5 en 2:>. , pour fari- 
litcr le redresscment des boulons en position 
verlicale durant leur enlrec dans les porle- 
boulons. 

Chaque porte-bouton ri est inslalle a 1'avanl 75 
d'uno barre 2/1 (monlee dans un guide-sup- 
port 12G, fig. el 1 1 elaltaehee par derriero 
a une glissiere -18 mobile sur dcs rebords A 1 
formes sur les parois Iaterales du bati de la 
machine) de maniere a pcrmetlre auxdites 80 
barres n4 et aux porle-boulons 2 d 'avauccr et 
reculersous l'impulsion d'une came ug (caleo 
sur I'arbrc de commando 3o) par I'cfilreinisc 
dune bielle 3i et dun levier 3a articule a 
1'arbre transversal 33 et portant un galet 34 85 
couranl dans ladite came ^9. 

Pour le trailement de ccs tiges donl les 
boulons y sont ainsi cousus que leurs queues ne 
peuveiit<Hrepresent&sautixment(piedequerre 
aux fourches porle-boulons 12, celles-ci peu- (jo 
vent fllrc elablies comme dans fig. 2 3 ou Ton 
voil que In face 3(i d'une de leurs branches 
est laillee en forme de came et echancree a 
1'avanl sullisammcnl pour laisser cnlrer dans 
la fourche un boulon qui lui serait presentee <)5 
la queue de travers. Grace a cettc disposition, 
la face a came 30 fait tourner le bouton sur 
lui-meme au fur el a mesurc qu'il entre dans la 
fourche, plaeanl ainsi la queue dudit boulon 
en long de ladite fourche, ce qui lui pcrmel 100 
de se loger dans la parlic relalivement otroile 
dc Touverturc 1 

les portc-boulonnieresA, lout comme ccux 
de la machine du brevet principal, sunt in- 
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sialics a i'avant dc barres 38 travcrsant les 
guides-supports 36 (fig. a el 1 1) cl prenant 
appui sur colle des glissie.res porte-boulons afi 
(|ui lui correspond. Les barres 38 sontaccou- 
5 piers par derriere a unc glissicre 4o dont les 
exlremiles passcnt culrc des tablollcs a 5 el 
das consoles :%7, fig. 1 3 (fixecs aux parois 
lalorales du de la machine) et *e raceor- 
diMil par unc biello A a a un l«vier pivo- 

in taut sur I'arbrc 33 el porlanl un galet 44 
courant dans une came 4 a cnlee sur I'arbrc 3o. 

Les oiivru-bnulonnieres 6 tie chaque jeu 
d'oulils place-ouvrago comporlenl unc paire 
de bras burizonlaux AG (lig. ia)> arliciiles 

i5 en /17 dans un etui 48. Chaquc etui A 8 est 
relic pivolnlument cn So a la barre de porle- 
buulonniero 38 qui lui correspond, alin de 
ponvoir sr. drplarcr dans In sens longitudinal 
dc la machine avec le porlc-boulonnifcrc 4 y 

20 rclie. De chaquc bras 46 reinonle, a 1'avanl, 
unc lame 5 a desliuce a enlrer dans la bou- 
lonnicre aii-dcssus dellc. Des re.ssorls 54 
(lig. 1 a), lntercalBsentreles bouls poslcrieurs 
des bras ouvrc-bniilonuicre . oiaintiennent 

a;~> normalemenl ensemble iesdits bras 46, ainsi 
que les lames 5 a. 

Duranl la premiere periode du fonctionnc- 
menldc la machine, les porlc-boulonnicrcs 4 
el les ouvrc-boulonniercs 6 reculcul, loul 

3o romme auparavanl, pour presenter les bou- 
lonnicrcs aux oulils boutonneurs (lig. A). 
Duranl. re roeul, les bras secarlent Tun 
dr. I'aulre en glissanl sur drs saillies 53 for- 
mers sur la queue (les porle-boulons a mais 

:U> denienriiiillogr.es normalemenl dans des cou- 
lisses f>5 (lig. 1a) constitutes par des cvidc- 
menl pratiques dans les faces atlenanles des 
deux bras ecarteurs 46 de chaquc paire. Ccla 
foil agir les lames 5 a sur les coles opposes 

/in drs bouloiiuirres qui s'ouvreiit alors cl reslenl 
ouverles pour y laisser enlrer plus facilcmenl 
les oulils s'engageanl sur la tele de chaque 
boulou. 

Pour lairr oscillrr les eluis /18 aulour de 
45 leurs plvols 5o el baisser ainsi les bras ecar- 
Icurs AG jiiKqu'cn dehors des boil lui micros 
apres rinlroduclion dans celles-ci des oulils 
s'engageanl sur la tele de chaque bouton, les- 
dils eluis soul munis de prolongemcnls 56 
f)o adaplrs a glisser sur des Facrs iuclinces 58 
formers sur Irs barres 2 4 des porlc-boutons, 
les pistons do (lig. A) jouanl ici exaclemcnt 



MACHINES, ETC. [463.474] 3 

le mcmc role que les pistons i5A de la mar 
chine du brevet principal. 

Les pistons et enclumes servant a ainener 55 
boulons et houtonnieres dans la position 
voulue pour effecluer le boutonnage se voient 
en 62 el GA. Chaque piston 6a comprend 
une portion 65 s'engageanl sur Pouvragc 
(lig. 16) et une lige 66 soutenue en position 60 
reglablc dans un manchon 68 par un dcrou 70 
cf un conlrc-ecrou 72. Dans lecrou 70 de 
chaque jeu se taraude uncgoupille conique 7A 
(fig. 1 6 rt 17) qui penelre dans un Irou perce 
dans 1'extremite superieure 75 , fondue, dc la 65 
lige de chaque piston. Les goupilles coniqucs 
7 A font render le haut des liges 66 en se 
coincanl dedans, assujettissant ainsi lesdiles 
tiges dans les positions oil elles out die ame- 
nds dans les manchons 68. Chaque piston 62 70 
est, en outre, serrtf contre I'ouvragc par un 
ressort a boudin 76, pluldt raide (lig. 16), 
inlcrcale eutrc un Ipnulement 78 forme sur 
le piston 6a et un autre gpaulemcnt 80, 
forme sur la face inlerieure du manchon 68. 75 
Les faces 01 des pistons 62 venant en con- 
lacl avec la letc des boutonsont, prdforable- 
menl, la forme de cuvettes (voir fig. 16) pour 
qu'ellcs epousent approximalivemenl de par- 
lout la calotte du bouton; et, pour permettre 80 
atixdites faces de s'adapter, par exemple, a 
des boutons du modelc de celui montr<5 fig. 2 a, 
011 les munil dechancrures centrales 83 ou 
se logeront les saillies 85 desdits boulons. 
Tel que montre* fig. 21, les faces actives de 85 
chaquc piston pcuvent etrc perforees longilu- 
diualemenl pour qu'on puissc introduire dans 
chacune de ces perforations une cheville 82 
quune lige 8A, a tele, fixe a glissement au 
piston el qu'un ressort 86 pousse uormale- 90 
menl vers I'extdrieur, chaque cheville depas- 
sant un peu le bout du piston a P<$lat normal 
cl cedanl, lors de sa venue en contact avec la 
tele dun boulon, autantquil le faut pour que 
le piston se pr£te a la conformation de la ca- ()5 
lolle parliculiere dudit bouton. 

Les manchons porte-piston 68 sonl monies 
dans des supports yo (fig 1 et a) par le 
inoyen des ecrous 72 qui sc visscnt dans le 
haul des manchons et appuienl surle sommet 100 
des supports yo. Les porte-manchons <jo 
soul disposes de facon a parliciper au inou- 
vemcnl allernalif dune tele 92 mobile dans 
un coulisseau vertical et adaplee a lever el 
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baisser les pistons 62, avec les pieces y re- 
lives, sous Taction (Tun levier a trois branches 
9/1 (fig. 2) pivotant sur un arbre 96, les 
deux branches ant^rieures dudit levier (on en 
5 voitune en 9 3, fig. 2) £tant orticuUes ii glis- 
sement en 96 a chaque extrtmiite de la tete 92, 
tandis que sa branche posterieure 98 porte 
nn galet 99 engrenant dons une piste dc 
came too surl'arbre 3o. 
to Les enclumes 64 sont representees ici par 
des blocs dont les faces venant en contact 
avec l'ouvrage sont pr^terablement strides 
(voir fig. 1) pour leur donner meilleurc prise 
sur l'ouvrage. Ges enclumes sont fix^es en 
i5 position rdglable surle devant debarres 102 
a 1'aidc de vis io3 (fig. 3) qui pdnelrent dans 
des coulisses io5 (fig. 1 et 3), une telle dis- 
position permettant de d6placer les enclumes 
en long de la machine autant qu'il faut pour 
20 leur faire ddcrire une courbe correspondant a 
celle de la rong£c des boutons et boutonnieres, 
Chaque barre d'enclume passe a travers le bas 
dun des guides 26 (fig. 9 et t 1), son extre- 
mis arrifcrc <Hant en prise avec une tige trnns- 
25 versale io4 (fig. 2 et i3) mont<5e demaniere 
a pouvoir tourner sur elle-mSme dans lc bati 
de la machine pour les fins expliqudes danslc 
brevet principal on ladite tige porte lc chiffre 
de r^rence 222 , tandis que la manelte 106 
3o cl la goupiile 107 rdpondant a la t£te mo- 
lelt^e 227 ct a la goupiile 226 dudit brevet. 

De preference, la tige io4 est raccordec 
au mecanismc des barres 2/1 et 38, de sorle 
qu'il sulfit de la tourner pour liberer et cnlever 
3f) dc la machine autant de portc-boutons el de 
portc-boulonnieres que Ton voudra. A eel 
effet la glissidre 28 estfailecn deux inorccaux 
articultSs ensemble afin de pouvoir eri faire 
tourner un dc haul en bas par rapport a Pautre. 
/10 La glissiere 28 porte, a Parriere, uric oreille 
108 formant corps avec elle (fig. i3) et. a 
Pavant, une autre oreille 1 1 0 fixee a sa face 
de dessous et articulee a Poreille 1 08 par une 
vis 1 1 2 qui passe a jeu libre a travers celle-ci 
45 pour entrer en prise ayec Poreille 1 10. Pour 
uinener lc devant de la glissiere 28 a se pen- 
cher sur sa partie arri&re, la tige io4 est 
munie dun collier fendu 1 14 y assujetti (pour 
tourner avec elle) au moyen d'une vis 116 ct 
bo d'ou remonte une saillie portant un tenon 1 1 8 
plac<5 de facon a pouvoir se loger dans Pexlre- 
mitd bifurqude 120 de Poreille 110 en se 
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rapprochant dc la glissi&re 28. Durant le 
mouvemcnt tournant de la tige i o4 , le tenon 
1 1 8 fait pencher le devant de la glissiere 28 55 
de haul en bas suflisamment pour le d^gager 
desgalcts 122 qui assujettissentles barres 24 
des porte-boutons a la glissiere 2 8 pour qu'elles 
participent a son mouvement horizontal. Dc 
cette facon lesdiles barres 24 peuvent 6tre en- 60 
levees sans peine dc la machine, apr&s quoi 
les barres correspondantcs 38 des porte-bou- 
tonnieres peuvent etre retirees a leur tour en 
les abaissant jusqua ce que les galels 124, 
qui servenl a assujetlir les barres 38 a la 65 
glissiere 4o, soient degages dc la face de des- 
sous de eclte glissiere. Et pour maintenir le 
devant de la glissiere 28 normalement ex- 
haussfo, un ressort meplat 126, enroul£ sur 
la vis 1 1 2 , appuie par derri&rc sur la face de 70 
dessous de la partie posterieure de la glis- 
siere 28, tandis qu'il s engage par-devant sur 
la face de dessous de la partie antdrieure de 
ladite glissiere. L'extr£mite opposde du devant 
de la glissiere 28 est inonttSe £galement sur 75 
pivol et appuie normalement sur un ressort 
(voir fig. 2). 

Pour pcnneltre de rapprochcr ou ^carter 
dc l'ouvrage les enclumes 64 en les levant ou 
en les baissant, les barres 102 portent sur 80 
une traverse 128 (fig. 1 ct 2) accouplee, par 
le moyen devis de serragc dont Tune se voit 
en i3o, a la crosse i32 d'un <5trier i34 pi- 
votant sur un arbre i36 montd transversale- 
mcnt dans le Mix de la machine. D 'autre part, 85 
une cnlretoisc 1 3 8 (fig. 1, 2) assujettit les 
barres 102 a la traverse 128 pour les faire 
ohtfir au mouvement de PtSlricr i34. Ce der- 
nier est commands par un genou dc gros ca- 
libre i4o-t42, dont la jointure est montrde 90 
en i43. La branche i4o de ce genou est arti- 
culdc en i44 a lelricr i34 (fig. 2), tandis 
que la branche i42 est solidaire d'un arbre 
oscillant 1/1G rnontti dans le bati de la ma- 
chine (lig. j)et portant, pres de son exlrd- 90 
mite exlericure, une bielle 1/18 y assujettic 
et arliculdc a une tringle i5o articulee a son 
tour ii une bielle 162 (fig. 2) qui pivote sur 
Parbre 33 ct est munie d'un galet i54 cou- 
rantdans une piste de came 1 56 formee sur 100 
I'arbre dc commando 3o. Quand les pieces 
sont en posilion uormalc, le genou 1/10-1 4 2 
selrouve ploye(voir fig. 3 Jet les enclumes 64 
au-dessous du point 011 clles s'engagent sur 
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1'ouvrage, Mais lorsque le mouvemcnt de la 
tringle i5o redresse le genou, cela cxhausse 
l'ltrier 1 3 4 ct amene les cnclumes 64 dans 
la position oil elles soutiennent les queues des 
5 boutons. Cc sysleme presentc cei avantage 
que, le genou redresse" et les enclumes en po- 
sition active, celles-ci ne peuvent plus bougcr. 

L'aligncmenl des boutons avec les pistons 
62 est efieclue ici par une pincc qui, altra- 

10 pant la patte houlonniere, la lire en arriere 
pour faireentrerles boutons dans les fourches 2, 
et qui les tient nprfcs rcla parfaitement en 
ligne nvec les pistons correspondanls 62. La 
machoire suptfrieurc 1 58 de eelte pincc est 

if) monlee a 1'avnnt d'unc barre 160, et la ma- 
choire inferieure 1 62 sur le devanl (Tunc tigc 
i64 arliculdc en 166 a la barre 1 Go (fig. a, 
i4 ct i5), cetle demise passant entre les 
barres a4 et ion du porte-boulon et de 1'en- 

20 chime du centre et traversant le guide 26, du 
milieu sur lequel ellc prend appui. Dans le 
dcrriere de ladite barre 1 Go il y a une cou- 
lisse oil pdn&lrc une lige 1 (58 (fig. 2 et i4) 
rccourbee de has en haul, par devanl en 1 69, 

^5 sur luquelle est accrocheo la barro tGo. line 
autre tigc, 170, dirigfe vers Tarrim el. lixce 
de cote a la tigc 1 G8 au moycu d'une piece de 
raccord 172, glisse dans uu support 17/j 
(fig. a) porte par Tarbre i36. Grace a la 

3o disposition que I'oii vionl de decrirc, les ma- 
choires de la pince peuvent eUre enlcvecs de 
la machine simplemenl en deVrochanl la barre 
t Go du bout 1 G(j de la lige courbe 1 G8, mais 
il faut auparevant enlever les barres 24. 

,);) De preference, la pince i58-i62 est 
adapted a participer au mouvemcnt des porte- 
boulon nieres 4. De la sorte, lorsquc ceux-ci 
rcculeront, les machoires de la pince recule- 
ront aussi pour placer les boutons dans les 

' l0 fourches 2 en ligne avec les boulonnieres et 
les pistons 63. Pour obtcnir cc rcsullat, la 
piece 172 est arliculee en 17G a uno bielle 
\ 78 (lig. a) qui pivote a son tour en 1 80 sur 
le levier moteur 43 des porte-bouton nicrrs. 

^ ,;) Le mouvemcnt de fermcture de la pince 
vis^e s'oblient ici en suspendant a sa machoire 
inferieure iGa deux saillics 182 ayant assez 
despace cntre elles pour pouvoir enfourchor 
la barre 1 0 2 de Tenclurnc du milieu et reposer 

^° sur les barres 102 situdes de chaque cote de 
la barre mentionnee en premier lieu. Ccs deux 
barres 102 portent des blocs a came 188, 
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vissdsdessus en i84 et 18G (fig. 2 et 3), et 
sur lesquels peuvent glisser les saillies 182. 
La disposition est ici telle que durant la pre- 55 
miere partie du mouvement de recul imprime 
aux porte-boutonnieres 4 les saillies de ladite 
machoire 162 montent sur les blocs 1 88 pour 
reformer la pince sur la patte a boutons; tandis 
qu'aprcs cela celle-ci est tirde en arriere pour 60 
placer les boutons en ligne avec les bouton- 
nieresel les pistons 6 2 correspondanls (fig. 4 ). 

De preference, la machoire .1 58 porte une 
plaque de bulee 190 (fig. i4) que des jam- 
belles 192 tiennent eloigned de la machoire 65 
1 58 u laquolle elles sont fixers. En inlrodui- 
sant louvragc dans la machine, l'ouvriere 
serre les queues des boutons contre la face de 
clevant de cette plaque jusqu a ce que les ma- 
choires de la pince se soient refermees sur la 70 
palle a boutons. 

La machoire i 62 consiste, preTeVablement, 
en une barre flexible 194 (fig. i5) aux deux 
bouts de laquolle sont inslailees des plaques 
transversales mjG dont les faces venant en 75 
contact avec 1'ouvrage sont molettdes. Cette 
llexibilite de la machoire 1G2 la rend capable 
de se Men preler aux variations d'epaisseur 
des patlcs a boutons; d'autre part, les vis i84 
avec lesquelles on pcut rcgler la position vcr- 80 
licale des blocs 188 permettent de determiner 
a Favnncc ramplitude du mouvement de fcr- 
meture de la pince, cc qui la rend encore 
plus capable de s'adapter 5 l'dpaisscur parti- 
culiere de Touvrage qu'on lui presentc. 85 

Une fois boutons el boulonnieres en ligne 
avec les pistons 62 , ccs derniers sont pousses 
en bas par la descentc de la tele 92 et se 
logout dans les boulonnieres. Les lames 52 
sorlent alors des boulonnieres et les porte- 90 
boutonnu'ros 4 , ainsi que les ouvre-boulon- 
nieres G, vienncnt se placer en position in- 
active demure les pistons 62. La lute 92 
continuant de descendre, les pistons 62 s'en- 
gagenl. sur la calotte <les boutons et les 95 
enclumes 64 montent, par 1'efFet du rcdres- 
semenl du genou i4o-i4a, jusquen contact 
avec le dessous de la patte a boutons, alors 
qu'elles pourronl soulenir les queues des bou- 
tons en vainquant la resistance des pistons 62. too 
Les porle-boulons sont ensuite tires a rcculons 
jusqu'en position inactive. Cela fait et pen- 
dant que les boutons sont tenus solidcment 
en place cntre les pistons Ga el les enclumes 
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f!/i, ol que Ics pistons 62 mainticnnent les 
bnulunnieres on lignc nyec les teles cles bou- 
tons, les poussoirs 200, 2 02 de chaque jeu 
doulils ellccluenl lc boulonnage. 
5 Chacun des poussoirs 200 est allachd en 
2 0/1 et aofi (fig. 16) a uno plaque 208 fai- 
snnl corps avec ou rapporteo sur unc lige 2 1 0 
rnontdo n glisscmcnl dans line coulisse verii- 
cnlc a 1 2 menagee dans 1111 prolongemenl an- 

1 0 lericur du manclion porlo-pislon correspon- 
da.nl G8. Lc bus do chaque lige porlc-poussoir 
2 \ i) nppuio sur u n ressorl a 1 h logo dans line 
continuation de la coulisse 2 1 2 el servant a 
ramener ledil poussoir 200 en position inac- 

1 5 live quand il lui est pcrmis tie ce fairc. Do son 
cole, le poussoir 202 do chaque jeu est iissu- 
jelli, a Irnvnrs un Iron 21 G (fig. 18), a la 
face exlerieure dudil. prolongemenl du man- 
clion G8, du cole oppose* dudit manclion et 

20 juste en face de la plaque 208, unc telle 
monlure permellant a chaque poussoir 202 
de toujours participer au mouvcinonl <le son 
manchon P>8 lorsque la I etc Iransversale <j2 
nionle ou descend. 

a 5 Pour imprimer a chaque poussoir 200 un 
uiouvemenl boulonneur relativemonl a son 
manclion 68 el an poussoir oppose 202. pen- 
danl que cos pieces demeurenl immobiles, il 
a cte ajoutd a la machine unc dcuxieme tetc 

3o Iransversale (montree en 218, (ig. t et 2), 
laquelle est nornialement en contact avec le 
soinmcl des idles 220 que portent les liges 
210, et qui foul corps avec. el Ics ou bien pre- 
sented, coiiime ici, la forme d<» colliers fend us 

3-> y assujellis par des goupilles. Pour dolor la 
tele accessoiro 2 18 d'un mouvenient de. va-et- 
vionl, elle est monlee sur lc devanl do deux 
leviors 222, 22/1 (fig. 1 ) diriges vers lavant. 
(ihactiu de cos leviors eslnrlicule eu <)C> (fig. 2) 

^ 0 e.l arxnuplo par derriero a line dos branches 
aiilerieuros d'un levior rondo a «{> (pivolanl 
sur Tarbre yG) dont la* branclie poslcriourc 
228 est munie (Tun galel a3o silue sur lc 
pnrcours d'nnc came 2.*>2 fori 11 00 sur I'arbrc 
3o. Enfin, a I'arriere des leviers 222 , 22/1 il 
y a one coulisse dans chacune desquelles est 
rccu un bloc 2 33 unfile sur une broebe pivo- 
tu bio 235 implanlee dans chacune des bran- 
ches aiilerieures du levier coudo 226. 

•>0 Durant le foiictiuiineinenl de la machine, 
les poussoirs 200 cl 202, en raison de leur 
monlure susdecrile, descendenl avec les man- 
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ebons porle-pistons 68 lorsque la tele 92 
s'ahaisso pour serrer les pistons 62 conlre les 
Idles des boutons. (Jne fois lesdits pistons (5a 55 
on prise avec les UStes des boutons el les en- 
clumcs 6/1 exhaussees au point voulu pour 
lenir les boulons solidement en place entrc 
idles et les. pistons Ga , el apres que les porle- 
boulons 2 el porle-boulonnieres li out ele (; 0 
rccules jusqu'eu position inactive, la nouvelle 
tetc 218 eommeiice de descendre pendant 
que raulre tele <)2 resle slationnaire. Ce mou- 
venient de la tele 218 imprime un noouve- 
ment descendant aux poussoirs 200 par rap- % 
port a leurs manchons-supporls 68 el aux 
poussoirs 202, el alors chacun desdits pous- 
soirs 200, s'engageanl sur les points de b or- 
dure de chaque boulonniere a I'c-ndroil de la 
tige , fail glisscr la levre qui est de son cote, 70 
d'abord par-clessus le bord allenant du boulon 
correspondant, puis sous la tele dudit boulon 
jusquau point oil ladite levre doil uller pour 
aehever de boutonner ce cote-la de la bou- 
lonniere. (Jela fait, la tele 92 (qui est deja ^5 
descend no assez has pour ainener les pistons 62 
en position active) se reinet a descendre. Celtc 
descenle n'a nucun diet sur les pistons 62 
puisqu'ils soul mainteuanl en prise avec la 
tele des boulons doiil les queues appuient par 80 
en dessous sur les cnclumos G/i, mais elle 
fait descendre les munchons porte-pislons G8 
en compriinant les ressorls 7G. Les poussoirs 
202 s'abaissent alors et, sengageant a leur 
lour sur les points de bordure des boulon- RF> 
nieres, du cole oppose a celui. sur lequcl les 
poussoirs 200 nnlagi avanleux, ilsfonlglissor 
c^ cole-la de chaque boutonniere par-dessus 
le bord du boulon correspondant el ramonent 
aussi loin qu'il doil idler sous la tele de celui qo 
ci, comme il a 1H0 fail pour lo premier cole 
des bouloniiieros. Le boulonnago est mainte- 
nanl acheve. 

Pour facililer le boutonnage, le biis des 
poussoirs 200 , 202 a , de preference, la forme g5 
vouluc(lig. t8 a 20) pour sadaplcr csscn- 
liclloinenl au contour de la tele des boulons 
el pour renlrer les deux luvres de chaque bull- 
ion nicre sous la tetc de son boulon et les bien 
serrer apres cola centre la queue dudit boulon. 100 
A eel ellel les bouls desdils poussoirs 200 ol 
202 soul lournes en dedans, lei que monl.ro 
cn (lij;. 18 et ly), puis recourbes, ainsi 
que les portions allenaules, pour correspondre 
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essenliellemenl a la courbc que pr&entc 1c 
borcl d'uno tele cle boulon (fig. 19). 

D'aulre part, pour permcttre aux levres dc 
chaqur. boulonniere cle glisser pins aisemenl 
f) par-dessus le bord de son bouton. les pous- 
soirs uoo, 202 porlcnl chacun un ergo I tt3fi 
dirigc vers I'inllrieur, cct ergot formant came 
(lig. kj) el so logeant dans une fenle u.'W 
(lig. jG) praliquee dans la face avoisinanle 
10 du pislon correspondanl ():>.. Dc plus, dans 
charpic Ionic n38 il y a un rcnflcmenl 2/10 
(fig. t 6) sur lcqucl la came :i36 du poussoir 
lui faisanl. lace glisse duranl la premiere 
partie du inouvement de boutonnage efl'ecluc 
1 5 par ce poussoir. Grace a une telle disposition, 
chaque poussoir so mcnl d'abord exlurieure- 
mejil pour se rapprocher de la peripheric du 
bouton, r.e qui amene eu dehors la levre cor- 
rcspondanle de la boulonniere et place colic 
20 levre vis-a-vis ic bord du bouton avant qn'ollc 
ne soil, rcnlrcc dessous. Dans le but d'assurer 
que pendant v.o. letups-la l<\s poussoirs ne lom- 
horonl point de dessus le bord des boulon- 
niorcs, ils sout amies eboenn d'une griffe a As 
*j5 qui s'onfonce dons la levre de la boulonniere 
et y resle enfoncee. f less grilles a fit ic ten I , de 
preference, ia forme de coins donl la face 
biseaulee est en dehors (lig. 19 et 30). 
Enlin, pour que les poussoirs aoo. :>o:> 
3o faliguont inoins duranl lour travail, il vaul 
mieux les faire en deux pieces. Dans le sys- 
trme employe ici, la lige de cba(|ue poussoir 
porlo, ail has, une entaillc :\kl\ dans laquollo 
sencastre une langucilo formee sur le 
35 haul do la partie du poussoir vcnanl en con- 
tact avec louvrage, et ces deux pieces sonl 
assemblies a charnicro par un axe cominun. 
Un rcssort :> r o8, lixee en afta (lig. 6) an 
manchon porlo-pislon G8 do chaque jeu d'ou- 
/10 tils boulonnoiirs. passe par-dessus la pnrtie 
de chaque poussoir 9.00, :10 a sVngageanl 
sur louvrage, poussanl lesdites parlies des 
poussoirs Tune vers J'onlrc dans la direction 
du piston intermediaire b'?>. 
/i5 Le buulonnage acheve, les letes tpi et ^ 1 H 
remoutent el I'elrirr 1 ;>/i oscillc do haul en 
bos pour amener pislons. poussoirs el en- 
clumcs a lacher J'ouvrngc. les piiV.cs reprc- 
nanl linalement la pusilmn quelle* oc.cnpaicnl 
fio en premier lieu. 

Quand ies boutonnieres m sonl pas paral- 
lels cnlrc cllcs. il est possible d'ajuslcr les 
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pistons 6:1 et les organes de boutonnage allant 
avec, grace a une gorge annulairc 278 
(fig. 16) pratiquee dans le haul de chaque 55 
manchon 68. pros du sommel, ladite gorge 
Ctant destitute a recevoir une vis 280 qui tra- 
verse ledit manchon (i8 dc part en part. 

RKSUMK. 

Pcrfeclionnements aux machines a bou- 60 
tonnor les liges do rhaussures et aulres articles . 
caraclerises par Tun quclconquc des points 
esseiiliels suivanls no Ions res points : 

\' y Les outils boutonneurs, qui s'ougagent 
sur la pall*i a boulonnieres, des deux bonis (>i> 
d'unc boulonniere , sonl aclionnos Pun apres 
Pnutrc de manioro a effer.tuer 1c boutonnage 
eu amonant d'abord une levre tie la boulon- 
niere, puis I'milrc levre, sous la tele du 
bouton: 7° 

2 0 Avant d'elfccluer le boutonnage sui- 
vant i°, lesonlils boulonneurs s'ccarlcnl Tun 
de Paulrc pour ouvrir la boulonniere; 

3° lies outils boutonneurs sout incapable* 
ile bouger des bonis de la boutonnioro pun- 7«> 
daut que le bouton so mcut par rapport a eux 
ou qn'ils se meuvenl par rapport u lui; 

!\° Une paire de maehoires altrape la pnl.li* 
a boutons pour aliguor ceux-ci avec les bou- 
tonnieres; 8u 

5° Les fonrchesdans lesqueltes sont inlro- 
duils les boutons avant le boutonnage sonl 
ninnies de faces tail lies de fneon a y laisser 
enlrcr les boutons qui leur sont prcsonlcs la 
queue de Iravcrs, et a J'airo lourncr ces bou- 8«> 
tons sur cux-memos jusqu'a ce que ladite 
queue soil, placeo en long dans lesdites 
ion robes; 

G"' Les deux poussoirs de chaque jeu d'ou- 
lils l>oulomieurs sonl commandos par une tele <)u 
transversals, (jiii, lout d'abord. Irs fail, des- 
cendre ensemble avec le piston correspondanl 
t j u i est en conlacl avec la tele d'uu bouton, 
apres quoi une deuxiome t(5le Iransvcrsale cntre 
en jeu pour baisscr Tun desdits poussoirs 
d'uu cote de la boutonnioro, la premiere tete 
transversals ronlinuanl linalement sa doscenlo 
pour amener I'aulre poussoir a acbevor de 
boulonner le cote oppose de la boulonniere; 

y° Chaque oulil boulonneur porlo unc 100 
queue a laquelle est arlicule un element scn- 
gagcant sur Touvrage: 

8° Les organes portc-ouvrago sont sup- 
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port<Ss par des barres fixecs en place a I'aide 
d'un m^canisme qui permet de d^clencher 
toutes les barres a la fois pour les eniever de 
la machine; 

g° La face active de chacjue piston venant 
en contact avec la t6te d'un bouton est creuse 
pour recevoir la lete du bouton et sadapter 
g&i^ralement au fjalbe de la calotte dudit 
bouton, ladite face porlant en outre en son 
milieu unc uchancrurc ou pout sc loger une 
saillie qui remonte de la tete du bouton, et 
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porlant aussi, prdferablerncnt, une cheville a 
rcssort qui sort normalement du bout du piston 
etqui est capable d'etre amenee par la poussee 
de l'ouvrage dans le plan dudit bout du piston 1 5 
ou en dedans de ce plan. 

Soctetc dite : 
UNITED SHOE MACHINERY COMPANY 
DE FRANCE. 
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